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1. Device and characteristics

1.1 Delivery set and specifications
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Position Article Model Description Quantity
PBT-1 Pipe blasting tool 12" (304,8mm) - 36"
12730 ROTOBLAST (914,4mm). Complete package incl. three leg sets,
2 x NTC(F)-6.5 nozzles, 10 x spare leather washers

2 29003001 Bracke axle 1
4 29003002 Body 1
5 29003003 Bearing 2
6 29003004 Bushing 1
8 29003005 Brake housing 1
9 61310100 Plug 1
13 29003006 Coupling 3
15 29003007 Leather gasket 1
16 29003008 Retainer 1
17 62410545 Screw 4
19 62210560 Screw 4
20 62510608 Threaded pin 1
22 64513515 Locking ring 1
23 62610404 Threaded pin 1
24 64610603 Adjusting washer 1
25 29003010 Bearing gasket 1
28 52120003 Locking nut 1
29 29003011 Pipe 1
30 29003012 Rotating head 1
32 29003013 Bracke 1
33 29003014 Carbide ring 1
34 29003015 Rubber spring 1
35 29003016 Rubberized pipe 1
36 29003017 Support front 2
37 62110612 Screw 18
38 29003018 Wheel 6
39 60210214 Splint 6
40 61410835 Stud 6
43 29003021 Rod 6
44 29003022 Pipe 18
45 29003023 Support rear 1

29003025 NTC(F)-6.5 |Dia. 6.5 mm TC Blast nozzle for PBT-2
46 29003026 NTC(F)-8.0 |Dia. 8.0 mm TC Blast nozzle for PBT-2

29003027 NTC(F)-9.5 |Dia. 9.5 mm TC Blast nozzle for PBT-2
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1.2 General description

PBT-2 ROTOBLAST is a high-performance mobile device for abrasive blast cleaning of the
inner surfaces of pipes, and is powered by a standard abrasive blast machine.

1.3 Technical characteristics

PBT-2 ROTOBLAST is suited for operating in straight pipes up to 12m in length and with
diameters from 360 to 900 mm.

In order to operate the PBT-2 ROTOBLAST, CONTRACOR NTC(F)-series abrasive blast
nozzles with 6.5 - 9.5 mm diameter are required.

PBT-2 ROTOBLAST connects to the abrasive blast machine in place of a standard abrasive
blast nozzle.

The device requires compressed air with 7-8 bar pressure and the displacement volume
given in the table below. The abrasive-air mixture must be fed along a hose with a mini-
mum diameter of 1 ¥4”. Using hoses with a smaller diameter will lead to quick wear and
reduced cleaning performance.

REQUIREMENTS FOR COMPRESSED AIR

Diameter of nozzle, mm Required air volume, m3/min
6.5 7
8.0 10
9.5 17
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2. Set-up of device

Set the PBT-2 ROTOBLAST device on a hard level surface.

Loosen the locking nut (28) and unscrew the rubberized pipe (35) by 5-10 mm.
Turn the rotating head (30) 5-6 resolutions by hand, which should rotate freely.
Fit the abrasive blast nozzles to the rotating head (30).

Tighten the rubberized pipe (35) by hand all the way.

Check rotation of the rotating head (30) by hand. The head should be turnable with one
hand, but with considerable effort.

Connect the compressed-air hose to the inlet CFT coupling.
Put on all sandblast operator personal protective wear and prepare for operation.

Holding the PBT-2 ROTOBLAST tightly, gently feed compressed air at the working volume
and pressure.

Check that there is no discharge of compressed air through the control ports of the bush-
ing (6). If there is leakage of compressed air, see point No.6.

Gently loosen the rubberized pipe (35) until the rotating head (30) starts to rotate by itself.
Try to rotate the head (30) within the range of 1-2 revolutions per second.

Repeat point 10.

Stop the feed of compressed air to the PBT-2 ROTOBLAST device.

Without moving the position of the rubberized pipe (35), tighten the locking nut (28).

Set the legs to the required length.

Connect the front and rear parts to the PBT-2 ROTOBLAST.

The device is ready for operation.
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3. Performing abrasive blast cleaning

Place the PBT-2 ROTOBLAST device into the pipe.

Connect the PBT-2 ROTOBLAST to the abrasive blast machine.

Push the PBT-2 ROTOBLAST through to the opposite end of the pipe.
Turn on the abrasive blast machine.

Check the rotary speed of the head (30). Adjust if necessary.

Push the PBT-2 ROTOBLAST device by the abrasive blast hose through the pipe. Carry out
the procedure at a speed that ensures the necessary level of cleaning.

When the device exits the pipe, check that there is no discharge of compressed air or dust
through the control ports of the bushing (6). If there is leakage of compressed air or dust,

see point No.6.

4. Maintenance

& ATTENTION!

The main system for slowing uncontrolled rotary acceleration of the rotating head with
abrasive-air nozzles is the brake housing (8) and the friction pad brake (32).

After each cleaning operation, it should be checked that there is no discharge of com-
pressed air or dust through the control ports of the bushing (6). If there is leakage of
compressed air or dust, see point No.6.

The PBT-2 ROTOBLAST device must not be used with a worn leather gasket (15).
Check for wear of the friction pad brake (32) after every twelve hours of operation.

Check the rotation of the leg wheels (38) every time. If rotation is jamming or locking,
remedy the problem or contact the service centre.

Remember that the rotating head (30) has direct contact with the working abrasive-air
mixture. Ensure that it is intact and replace with a new one if there are signs of wear.

If there is prolonged use of PBT-2 ROTOBLAST with a worn leather gasket, the rubber
spring (34) must be replaced.

If there is a worn groove (recess) in the carbide ring (33) which is more than 0.6 mm deep,
replace it with a new one.

In order to prevent increased wear of the abrasive blast nozzles, switch them around after
10 work cycles of the unit.
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If there is jamming when the rotating head (30) rotates, then check the condition of the
bearings (5) and replace them if they are defective.

Whenever the PBT-2 ROTOBLAST is serviced, the condition of the bearing gasket (25)
should be checked. If there is any wear and tear, replace it with a new one.

If all precautions and preventative measures have not helped to keep the bearings (5)
from failing, then replace them with new ones.

Leather gasket

& ATTENTION!

The part of the equipment most susceptible to wear and in need of being checked is the
LEATHER GASKET (15). If the component is not replaced in a timely manner, there will be
inevitable high costs in repairing the equipment.

In order to change the leather gasket (15), loosen the locking nut (28) and unscrew the
rubberized pipe (35), unscrew the four screws (17) and disconnect the seal.

Replace the leather gasket.

Assemble in the reverse order.

5. Main defects and failures

Defect Reason
The rybbenzed pipe (35) has been Loosen it.
overtightened.
The head (30) doesn't rotate or -
rotates slowly. ) ) — Replace the whole sealing element
Forel_gn particles are getting in the and bearings (34, 33, 15, 25, 22
bearings (5).
& 5).
Leakage of air or dust through the
control ports of the bushing (6). Wear of leather gasket (15). Replace.
The head (30) rotates The brake pad (32) is worn. Replace with new one.
uncontrollably.
Vibration. The abrasive blast nozzle has Clean the nozzle.
clogged up.
Replace.
Wear of leather gasket (15).
Overheating of unit. High rotary speed of head (30). Reduce the rotary speed to the
The brake pad (32) is worn. recommended level.
Replace with new one.
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1. Gerat und Gerateeigenschaften

1.1 Lieferumfang und Spezifikationen

Abb. 2.1

37 16 34 33 15 25 22

Zentrierbeine 400mm flr
Rohr I.D. 700-900mm
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Position Artikel Modell Beschreibung Menge
Rohrinnenstrahlgeréat fir Rohrinnendurchmesser
12730 PBT-1 von' 12 bis 36 (304,8mm—914,4mm) einschl.
ROTOBLAST |drei Satze einstellbarer Beine, 2 x NTC(F)-6.5
Dusen, 10 x Ersatz-Lederdichtungen.

2 29003001 Bremsachse 1
4 29003002 Korper 1
5 29003003 Kugellager 2
6 29003004 Buchse 1
8 29003005 Bremstrommel 1
9 61310100 Stopfen 1
13 29003006 Bajonettkupplung 3
15 29003007 Lederdichtung 1
16 29003008 Dichtungsbuchse 1
17 62410545 Schraube 4
19 62210560 Schraube 4
20 62510608 Gewindestift 1
22 64513515 Sicherungsring 1
23 62610404 Gewindestift 1
24 64610603 Paf3scheibe 1
25 29003010 Rotationsdichtung 1
28 52120003 Gegenmutter 1
29 29003011 Rohr 1
30 29003012 Rotationskopf 1
32 29003013 Bremse 1
33 29003014 Carbidring 1
34 29003015 Gummifeder 1
35 29003016 Rohrnippel mit Gummieinsatz 1
36 29003017 Halter 2
37 62110612 Schraube 18
38 29003018 Rad 6
39 60210214 Splint 6
40 61410835 Bolzen 6
43 29003021 Stange 6
44 29003022 Rohr 18
45 29003023 Halter 1

29003025 NTC(F)-6.5 |Durchmesser 6,5mm TC Strahldise fir PBT-2 ROTOBLAST
46 29003026 NTC(F)-8.0  |Durchmesser 8,0mm TC Strahlduse fir PBT-2 ROTOBLAST

29003027 NTC(F)-9.5  |Durchmesser 9,5mm TC Strahldise fiir PBT-2 ROTOBLAST
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1.2 Aligemeine beschreibung

Das PBT-2 ROTOBLAST ist ein mobiles, hochleistungsfahiges, von einem herkémmlichen
Sandstrahlgerat betriebenes Gerat fir die Strahlreinigung von Rohrinnenflachen.

1.3 Technische eigenschaften

Das PBT-2 ROTOBLAST ist flir gerade Rohre von bis zu 12 m Lange mit Durchmessern von
360 bis 900 mm ausgelegt.

Um das PBT-2 ROTOBLAST betreiben zu kénnen, sind Strahldisen der CONTRACOR
NTC(F)-Serie mit Durchmessern von 6,5 bis 9,5 mm erforderlich.

Das PBT-2 ROTOBLAST wird anstelle einer herkémmlichen Strahldise direkt an das Sand-
strahlgerat angeschlossen.

Es bendtigt Druckluft bei 7-8 bar und einen Luftvolumenstrom laut untenstehender
Tabelle. Das Sand-Luft-Gemisch muss Uber einen Schlauch mit einem Durchmesser von
mindestens 32 mm zugefluhrt werden. Bei Schlauchen mit kleinerem Durchmesser kommt
es zu erh6htem Verschleif und reduzierter Reinigungsleistung.

DRUCKLUFTANFORDERUNGEN

Disendurchmesser, mm Erforderlicher Luftvolumenstrom, m3/min
6.5 7
8.0 10
9.5 17
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2. Zusammenbau des gerats

Platzieren Sie das PBT-2 ROTOBLAST auf einer festen, ebenen Flache.

Losen Sie die Gegenmutter (28) und schrauben Sie den Rohrnippel mit Gummieinsatz
(35) 5-10 mm los.

Drehen Sie den Rotationskopf (30) 5-6 Umdrehungen von Hand. Er sollte sich frei drehen
lassen.

Montieren Sie die Strahldisen am Rotationskopf (30).
Ziehen Sie den Rohrnippel mit Gummieinsatz (35) von Hand fest.

Uberpriifen Sie die Drehung des Rotationskopfes (30) von Hand. Der Kopf sollte sich mit
einer Hand gerade so drehen lassen.

Schlieflen Sie den Druckluftschlauch an den CFT-Anschluss des Einlasses an.

Ziehen Sie die personliche Schutzausristung fur die Arbeit mit Sandstrahlgeraten an und
treffen Sie die fur den Betrieb nétigen Vorbereitungen.

Offnen Sie, wahrend Sie das PBT-2 ROTOBLAST gut festhalten, langsam die Druckluftzu-
fuhr mit dem erforderlichen Volumenstrom und Druck.

Stellen Sie sicher, dass keine Druckluft durch die Regeléffnungen der Buchse (6) ent-
weicht. Im Falle einer Undichtigkeit, siehe Abschnitt No.6

Losen Sie den Rohrnippel mit Gummieinsatz (35) vorsichtig, bis sich der Rotationskopf
(30) von alleine zu drehen beginnt.

Stellen Sie den Rotationskopf (30) so ein, dass er sich um ca. 1-2 Umdrehungen pro
Sekunde dreht.

Wiederholen Sie Schritt 10.
Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr des PBT-2 ROTOBLAST.

Ziehen Sie die Gegenmutter (28) fest, ohne den Rohrnippel mit Gummieinsatz (35) zu
verschieben.

Stellen Sie die Stangen auf die erforderliche Lange ein.
Schliefen Sie den vorderen und hinteren Teil am PBT-2 ROTOBLAST an.

Das Gerat ist nun betriebsbereit.
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3. Strahlreinigungsbetrieb

Platzieren Sie das PBT-2 ROTOBLAST im Rohr.

Schlieffen Sie das PBT-2 ROTOBLAST an das Sandstrahlgerat an.

Schieben Sie das PBT-2 ROTOBLAST zum entgegengesetzten Ende des Rohres durch.
Schalten Sie das Sandstrahlgerat ein.

Prifen Sie die Rotationsgeschwindigkeit des Rotationskopfes (30). Justieren Sie diese bei
Bedarf.

Ziehen Sie das PBT-2 ROTOBLAST am Sandstrahlschlauch durch das Rohr. Tun Sie dies mit
einer Geschwindigkeit, die das notwendige Maf} an Reinigung gewahrleistet.

Stellen Sie sicher, dass, wenn das Gerat aus dem Rohr kommt, keine Druckluft oder Staub
durch die Regeloffnungen der Buchse (6) entweichen. Tritt Luft oder Staub aus, siehe Ab-

schnitt No.6.

4. Wartung

& ACHTUNG!

Das Hauptsystem zur Vermeidung unkontrollierter Drehbeschleunigung des Rotations-
kopfes und der Strahldisen besteht aus der Bremstrommel (8) und der Bremse (32).

Stellen Sie nach jeder Reinigung sicher, dass keine Druckluft oder Staub durch die Regeloff-
nungen der Buchse (6) entweicht. Tritt Luft oder Staub aus, siehe Abschnitt No.6.

Das PBT-2 ROTOBLAST darf nicht mit einer abgenutzten Lederdichtung (15) betrieben wer-
den.

Priifen Sie die Bremse (32) alle 12 Betriebsstunden auf Verschleif3.

Uberpriifen Sie die Drehung der Stangenrader (38) nach jeder Verwendung. Hangen die
Rader fest, beheben Sie das Problem oder wenden Sie sich an unser Kundenservicecenter.

Denken Sie daran, dass der Rotationskopf (30) direkt mit dem Sand-Luft-Gemisch in
Kontakt kommt. Stellen Sie sicher, dass er intakt ist und ersetzen Sie ihn bei Anzeichen von
Verschlei’ durch einen neuen.

Bei langerem Betrieb des PBT-2 ROTOBLAST mit einer abgenutzten Lederdichtung muss die
Gummifeder (34) ausgewechselt werden.

Hat der Carbidring (33) eine Vertiefung von mehr als 0,6 mm, ersetzen Sie ihn durch einen
neuen.
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Um erhdhten Verschlei® der Strahldiisen zu vermeiden, wechseln Sie nach 10 Arbeitszyklen
ihre Position.

Dreht sich der Rotationskopf (30) nicht frei, Gberprifen Sie die Kugellager (5) und ersetzen
Sie sie bei Bedarf.

Wenn das PBT-2 ROTOBLAST gewartet wird, sollte immer auch die Rotationsdichtung (25)
Uberprift werden. Ersetzen Sie sie, falls sie Verschleierscheinungen aufweist, durch eine
neue.

Wenn die Kugellager (5) trotz aller Vorkehrungen und PraventivmaSnahmen abgenutzt sind,
ersetzen Sie sie durch neue.

Lederdichtung

& ACHTUNG!

Die anfalligste Komponente des Gerats, die standig Uberprift werden muss, ist die LEDER-
DICHTUNG (15). Wird diese Komponente nicht rechtzeitig ausgewechselt, kommt es unver-

meidlich zu kostspieligen Reparaturen.

Um die Lederdichtung (15) auszuwechseln, l6sen Sie die Gegenmutter (28), schrauben Sie
den Rohrnippel mit Gummieinsatz (35) sowie die vier Schrauben (17) los und entfernen Sie
die Dichtung.

Wechseln Sie die Lederdichtung aus.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5. Haufige auftretende defekte und Schaden

Defekt Ursache

Der Rohrnippel mit Gummieinsatz

(35) wurde zu fest angezogen. Losen Sie ihn.

Der Rotationskopf (30) dreht sich
Ersetzten Sie das komplette

nicht oder dreht sich nur langsam.

Die Kugellager (5) sind verschmutzt.

Dichtelement und die Kugellager
(34, 33, 15, 25, 22 und 5).

Durch die Regeldffnungen der
Buchse (6) treten Luft oder Staub
aus.

Die Lederdichtung (15) ist
verschlissen.

Ersetzen Sie sie.

Der Rotationskopf (30) dreht sich
unkontrolliert.

Die Bremse (32) ist abgenutzt.

Ersetzen Sie sie durch eine neue.

(30).
Die Bremse (32) ist abgenutzt.

Vibration Die StrahldUse ist verstopft. Reinigen Sie die Strahldise.
Die Lederdichtung (15) ist Ersetzen Sie sie.
verschlissen. Reduzieren Sie die

Das Gerat Uberhitzt. Hohe Drehzahl des Rotationskopfes

Rotationsgeschwindigkeit auf den
empfohlenen Wert.
Ersetzen Sie sie durch eine neue.

CONTRACOR® PBT-2 Rohrinnenstrahlgerat
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1. YCTPOUCTBO M XapaKTepUCTUKH

1.1 KomnaeKT nocTaBKU U cneundpuKauuna

37 16 34 33 15 25 22

Habop ueHTprpyoLLmMx
wtaHr 400mMm AAA TPYO
B.A. 700-900Mm
B.A. 700-900Mmm
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Mosunuumsa APTUKYA Moaenb HanmeHoBaHue Kon-Bo
YCTPONCTBO ANt @BPa3nBOCTPYIMHOM OUYUCTKK BHY-
12730 RO‘?gI;&ST TPEHHEN NOBEPX-HOCTU TPYO BHYTPEHHUM AMaMe-
Tpom ot 12» (300mm) - 36» (900mm)
2 29003001 Ocb 1
4 29003002 Kopnyc 1
5 29003003 MOALMNHUK 2
6 29003004 Kpbllwka 1
8 29003005 BapabaH TopmMo3HOW 1
9 61310100 Mpobka 1
13 29003006 CuenaeHune banoHeTHoe CFT-2 3
15 29003007 KOAbLO yNAOTHUTEABHOE KOXaHOoe 1
16 29003008 MpocTaBka 1
17 62410545 BuHT 4
19 62210560 BuHT ISO 7380 4
20 62510608 BWHT ycTaHOBOYHbIV 1
22 64513515 KoAbLO CTONOpHOE HapyxHoe 1
23 62610404 BWHT ycTaHOBOYHbIV 1
24 64610603 LLlaiba peryasvpoBoyHas 1
25 29003010 MaHxeTta BOPOTHMKOBasA 1
28 52120003 KoHTprarika 1
29 29003011 Tpyba 1
30 29003012 fonoBka 1
32 29003013 Konopka TopmosHas 1
33 29003014 LLlaiba kepamuueckas 1
34 29003015 KomneHcaTtop pe3nHoBbIN 1
35 29003016 Tpybka 0bpe3nHeHHas 1
36 29003017 KapeTka nepeaHas 2
37 62110612 BuHT 18
38 29003018 Koneco 6
39 60210214 LnAnMHT 6
40 61410835 Mane, 6
43 29003021 LLtaHra ueHTpupytoLLas 6
44 29003022 Tpyba 18
45 29003023 KapeTka 3apHsis 1
29003025 NTC(F)-6.5 |Conno kapbua Boabdpama (TC) BH. aameTp 6,5 Mm
46 29003026 NTC(F)-8.0  [Conno kapbua Boabdpama (TC) BH. avameTp 8,0 Mm
29003027 NTC(F)-9.5 |Conno kapbua Boabdpama (TC) BH. avameTp 9,5 Mm
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1.2 O6Liee onucaHue

PBT-2 ROTOBLAST - MO6UAbHOE YCTPOMCTBO BbICOKOW NMPOU3BOAUTEABHOCTU AAS @Bpa3uBo-
CTPYMNHOM OUYUCTKU BHYTPEHHEW NOBEPXHOCTM TPYD, KOTOPOE 3aMnuTbiBAETCS OT CTAaHAAPTHOM
abpa3nBOCTPYNHOW YCTAHOBKM.

1.3 TexHUUEeCKHE XapaKTEepPUCTUKHU

YetpoictBo PBT-2 ROTOBLAST noaxoauT AAst paboThbl B NpsiMbIX TRYO6Ax AAMHOM A0 12M Auna-
meTpom oT 360 Ao 900MM.

AAsa pabortbl ycTporictBa PBT-2 ROTOBLAST HeobxoAnMbI abpa3nBOCTPYiThbIe comnAa
CONTRACOR cepun NTC(F) anametpom ot 6,5 o0 9,5 mm.

YetpoiictBo PBT-2 ROTOBLAST noakAtouaetcsi kK abpasuBoCTpyHOMY annapaTty BMECTO
CTaHAAPTHOro abpasnocTPyHOro Comnaa.

Anst paboThbl YCTPOWMCTBO HEOHXOAMMO 0B€eCneUnTb CXaTbiM BO3AYXOM AaBAeHMEM 7-8 bap
06BbEMOM, YKa3aHHbIM B TabauLe HUXe. ABpa3MBOBO3AYLLHAA CMECh AOAKHA NOAABATLCS
no pykaBy C MUHUMaAbHbIM AnameTpom 1 ¥a». MpuMeHeHe pyKaBoB MeHbLUEro AuameTpa
NPUBEAET K ObICTPOMY MX U3HOCY U CHUXEHUIO MPOU3BOAUTEABHOCTH OUMCTKM.

MoTpebAeHMe cxaToro Bosayxa

AMEMETD CONAG, MM MoTpebasieMoe KOAMYECTBO CXATOro BO3AyXa
M3/MUWH
6.5 7
8.0 10
9.5 17
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2. MoaroroBKa ycTpoucTBa K pabote

YcraHoBute ycTpoicteo PBT-2 ROTOBLAST Ha TBEPAYHO POBHYIO MOBEPXHOCTb.
Ocnabbte KOHTpraiky (28) 1 BbiBepHUTE TPYOKY 06pe3nHEHHYo (35) Ha 5-10 MM.
Caenaiite 5-6 06opoToB roroBku (30) pykor, BpalleHne AOAKHO ObiTb CBOOOAHBIM.
YctaHoBuTe B ronoBKy (30) abpasnBOoCTpy#iHble conaa

Pykolt 3aBepHuTE TPybKy 06pe3nHeHHyto (35) Ao ynopa.

MpoBepbTe pyKoi BpaLlleHue roroBkM (30), FOAOBKa AOAXHA NMPOBOPAUYMBATLCA OAHOM
PYKOW, HO CO 3HAUUTEABHbIM YCUAUEM.

loacoeAHUTE pyKaB CXaToro Bo3ayxa K BXOAHOMY cuenAeHuto CFT.

HapeHbTe Ha ceba n nomolLHKMKoB Bce CU3 abpasnBocTpyiilmKa 1 NpuBeanTe B pabouee
COCTOSIHME.

MAoTHO yaepxuBas ycTpoicteo PBT-2 ROTOBLAST, nAaBHO noaaiiTe cxartblii BO3AyX B pabo-
yem obbeme 1 pabounm AaBAEHUEM.

[MPOKOHTPOAMPYWTE OTCYTCTBUE BbIXOAA CXATOTO BO3AYXa Yepe3 KOHTPOAbHbIE OTBEPCTHA
KpbILWKK (6). ECAM eCTb yTeuka CXXaToro Bo3ayxa CM. NyHKT Ne6.

MAaBHO ochabasiiTe BTyAKY 06pe3nHeHHyto (35), A0 Hayana CaMOCTOATEABHOIO BPaLLEHNS
ronoBku (30).

Aobeiiteck yacToThl BpalleHUst roroBKK (30) B npeaenax 1-2 o6opoTa B CEKYHAY.
MosTopuTe nyHKT 10.

Mpekpatnte nopauy cxartoro Bosayxa K ycrpornctsy PBT-2 ROTOBLAST.

He MeHss NoAOXeHWUA BTYAKUM 0Bpe3nHeHHoM (35), 3aTAHUTE KOHTpramnky (28).
YcTaHOBUTE LEHTPUPYIOLLME LUTAHTU HEOOXOAMMOM AAMHBI.

CoeprHUTE NEPEAHIOD M 3aAHIOK YacTu yeTporicTBa PBT-2 ROTOBLAST

YCTPOWMCTBO roToBo K pabore.
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3. MpoBeaeHne abpa3nBocTpyMHOM
OUYMCTKH

YcraHoBute ycTpoicteo PBT-2 ROTOBLAST B Tpy6y.

MoakAtoumnTe ycTpoictBo PBT-2 ROTOBLAST K abpasnBOCTPYMHOMY annapary.
MpotonkHuTe ycTporcTBo PBT-2 ROTOBLAST K NpOTUBOMOAOXHOMY KOHLLY TPyObl.
BkatounTe abpasnBOCTPyMHbI annapar.

MPOKOHTPOAMPYWTE YacTOTy BpaLleHus ronoBku (30). B cayuae HEOHXOAMMOCTH NPOBEAUTE
PErYyAVPOBKY.

MpotackuBarite yepes Tpydy ycTpoicteo PBT-2 ROTOBLAST 3a abpa3nBOCTPYHHbIN pyKaB.
Co ckopocTbio, obecneunBatoLLet HEOOXOAUMYHO CTENEHb OYUCTKM.

Koraa ycTpoicTBO HaUHET BbIXOAUTb U3 TPYObl MPOKOHTPOAMPYITE OTCYTCTBUE BbIXOAA CXATO-
ro BO3AyXa MAM MbIAW YEePE3 KOHTPOAbHbIE OTBEPCTUS KPbILLKK (6). ECAM eCTb yTeuka cxatoro
BO3AYXa AW MbIAM CM. NMYHKT Ne6.

4. TexHnueckoe oocny)xusaHume

[/ BHHUMAHHME!

OCHOBHOW CUCTEMOW TOPMOXEHMA OT BECKOHTPOABHOIO POCTa YMcAa 060POTOB FOAOBKM C
abpa3nBOBO3AYLLIHLIMKU COMAAMMU, ABASIETCA TOPMO3HOM BapabaH (8) M TOpMO3Hasi KOAOAKA
C GPUKLMOHHOM HaKknaakom (32).

Mocne KaXAOM OUMCTKU HEOOXOAMMO MPOKOHTPOAMPOBATL OTCYTCTBUE BbIXOAA CXATOrO
BO3AyXa WUAU MbIAU YEPES KOHTPOABHbIE OTBEPCTUA KPbILLKK (6). ECAM ecTb yTeuka cxaroro
BO3AYXa AW MbIAM CM. NYHKT Ne6.

3anpelLeHo ncnoAb3oBath ycTponcTBo PBT-2 ROTOBLAST ¢ M3HOLLEHHBIM KOXaHbIM YNAOT-
HUTEABHBIM KOAbLIOM (15).

MocAe KaxXAbix ABEHaALATU paboumnx YacoB, NPOBEPSANTE M3HOC HAKAAAKM TOPMO3HOM
KOAOAKM (32).

Kaxablit pa3 npoBepsiTe BpallleHle POAMKOB LIEHTPUPYHOLLMX LuTaHr (38). EcAv ecTb 3a-
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eAaHus UAM BAOKMPOBaHWE BpaLLEHWSA, YCTPAHWUTE AQHHYIO MpobAaeMy UAK 0bpaTuTeCh B
CEPBUCHBIN LIEHT.

MomHuTe, uTo ronoBka (30) HanpPsIMy0 KOHTaKTUPYET ¢ paboyelt abpa3nuBOBO3AYLLIHON CMe-
CblO, CAEAUTE 3a €€ LENOCTHOCTbIO, MPW HAAMUMK BbIPABOTKM 3aMEHSITE Ha HOBY!O.

B cayuae npoponxutenbHor pabotbl ycTpoictea PBT-2 ROTOBLAST ¢ M3HOLLIEHHbBIM KOXa-
HbIM YNAOTHUTEABHBIM KOABLIOM, 0683aTEABHO 3aMEHUTE KOMMNEHCATOP PE3UHOBbLIN (34).

B cAyyae HaAMumsa AOPOXKKM (YTAYOAEHWS, KaHaBKKW) M3HOCA B Kepamuyeckoi wanbe (33)
raybuHoin 6onee 0,6MM, 3aMeEHKTE €e Ha HOBYIO.

AN UCKAKOUEHUS MOBBILLEHHOTO M3HOCA abpPasnBOCTPYIMHBIX COMEA, MEHSITE UX MECTaMMu
nocae 10 UMKAOB paboThbl YCTAHOBKM.

Ecan BpaLLeHune ronoskm (30) MPOMCXOAUT C 3aeAaHUSIMK, TO NPOBEPLTE COCTOAHME MOA-
LUMNHKUKOB (D) NpU UX HEUCNPaBHOCTU MPOU3BEAUTE 3aMEHY.

Mpn KaxpaoM ob6cayxmnBaHUK yctaHoBkU PBT-2 ROTOBLAST, KOHTPOAMPYITE COCTOSIHUE BO-
POTHWKOBOM MaHXeTbl (25). Mpu HaAnune AtoBbIX ee UBHOCOB, 3aMEHANTE Ha HOBYIO.

Ecan Bce npepocTepexeHns 1 npeaynpexaAeH1s He MOMOIAW, NMPW KOTOPbIX MPOM30LWAO pas-
pyLIEHWE NOALUMMHUKOB (5), 3@aMEHUTE UX Ha HOBbIE.

Ko>kaHan npoknaaka.

[\ BHUMAHHME!

OCHOBHOW U3HALIMBAEMOMN 1 KOHTPOAMPYEMOM YacTbto, AGHHOTO 060PYAOBaHMA SIBASIETCSA
KOXAHAA MPOKANAAKA (15). Mpun HECBOEBPEMEHHON 3aMeHe 3TOMN AeTanu, ByaeT Hens-
6eXHbIM AOPOrOCTOSILLMIA PEMOHT 060PYAOBaAHUSA.

ANSt 3aMeHbI KOXaHOM NMPOKAAAKM (15), ocrabbTe KOHTpranky (28) 1 BblBepHUTE TPYOKY 06-
pe3nHEeHHyto (35), oTBEPHUTE YeTbipe BUHTA (17) pa3beAMHWUTE YIAOTHSIOLLMI Y3€EA.

3aMeHUTE KOXaHYHO MPOKAAAKY.

C60pKy NpounsseanTe B 06paTHOM NOPSAAKE.
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5. OCHOBHbIE HEUCNPABHOCTHU U
HapyweHUA 3KCNAyaTauum

HeuncnpaBHocTb

MNpuunHa

Cnoco6 yctpaHeHus

He Bpaluaetcs ronoska (30) uan
BpaLlaeTcsd MeANEHHO.

CUAbHas 3aTAXKa BTYAKM
obpesnHeHHoI (35)

Ocnabutb

MonaaaHWe NOCTOPOHHMX YacTuL, B
NOALLMMHKKK (5)

3aMeHUTb BCHO YMAOTHAOLLYIO YacTb
M NoAWMNHKKM (34, 33, 15, 25,
22, 5)

YTeuka BO3Ayxa WAM NbIAU yepes
KOHTPOAbHbIE OTBEPCTUS KPbILLKK (6)

U3HOC KoXaHoW npoknaaku (15)

3ameHa

[onoBka (30) HEKOHTPOAMPYEMO
Bpallaetcs.

U3HOC HakAaaKM TopMo3a (32)

3aMeHUTb Ha HOBYIO

Bubpauusa

Conno abpasunsocTpyiHoe 3abUAOCh.

MpoyncTnTb ConAo.

MNeperpes ycTaHOBKM

WU3HOC KoxXaHoW Npoknaakm (15)
Bbicokas yacToTta BpalleHus
ronosku (30)

U3HOC Haknaaku TopMo3a (32)

3ameHa

CHW3WUTb 060pOThI A0
PEKOMEHAOBaHHbIX
3ameHUTb Ha HOBYIO

CONTRACOR® PBT-2 YcTaHOBKa AASt BHYTPEHHEN OUMCTKM TPyO

23



Print document Art./Apt. 12730



