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& ATTENTION!

READ AND FULLY UNDERSTAND THIS MANUAL BEFORE STARTING WORK.

THE FOLLOWING INFORMATION IS IMPORTANT FOR SAFETY AND HEALTH OF
OPERATOR AND PERSONNEL IN VICINITY.

& ATTENTION!

BUYING THE MACHINE, PLEASE, REQUEST TO FILL IN THE GUARANTEE CARD
CORRECTLY!

FAILURE TO PRODUCE A FILLED-IN FORM WILL MAKE YOUR GUARANTEE
INVALID.
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1. Safety.

SAFETY MEASURES FOR ABRASIVE BLASTING.

1. You must wear protective equipment: a helmet with positive
air feed, breathing air filter, protection suit, leather gloves, and
special footwear.

2. Do not use worn or damaged equipment during operation.
3. Point the nozzle only at the area to be cleaned.

4. Use only dry well-sieved abrasive materials, appropriate for
abrasive blasting operations.

5. All personnel without protection equipment should be outside the
zone of blasting operations.

6. Before starting abrasive blasting operations you must:
— Ensure that hoses and fittings are not worn;
— Fix hose couplings with wire;
— Ensure that air is fed to the helmet;
— Ensure that pressurizing valve is in correct position;

— Ensure that the machine is in steady state position
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2. General view.
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Table. 2.1.

Article Model Description, configuration
10400100 BlastRazor Abrasive Blasting Machine, 100 I,
Z-100 screen,
cover,
filter, oil and moisture separator CAF-3,
abrasive metering valve FSV.
10400200 BlastRazor Abrasive Blasting Machine, 200 |,
Z-200 screen,
cover,
filter, oil and moisture separator CAF-3,
abrasive metering valve FSV.
< Fig. 21. 7 — lower air line ball valve
8 — abrasive blasting hose
1 —cover 9 — Operator Helmet
2 —screen

3 — machine tank

4 — pressurizing ball valve

5 — upper air line ball valve

6 — moisture and oil separator

10 — nozzle holder

11 — nozzle

12 — breathing air hose
13 — breathing air filter
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3. Set-up, operation and shut-down.

3.1. Preparation for operation.

1. Ensure that compressor is positioned out of the abrasive blasting operation zone on
downwind side.

2. Start compressor and increase pressure and temperature up to operational values.

3. Open lower ball valve at machine compressed air line (the handle of the open valve
should be parallel to the compressed air line).

4. Open the tank venting ball valve.

5. Close compressed air feed ball valve (upper ball valve on the compressed air line).

6. Close metering valve FSV by setting adjusting handle in the central position.

7. Connect compressed air hose to coupling of the machine. Compressed air hose
diameter should be at least 1.1/4" . Lock hose coupling with a safety clip or wire.

8. Connect abrasive blasting hose to hose coupling of the machine. Lock hose coupling
with a safety clip or wire.

9. Fill the machine tank with abrasive.

10. Put protective equipment on.
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3.2. Abrasive blasting operations.

1. Feed compressed air to the machine inlet.

& ATTENTION!

MACHINE MAXIMUM OPERATING PRESSURE — 10 bar.

2. Close the pressurizing ball valve.

3. Upon the signal of the abrasive blasting operator open the ball valve and feed
compressed air into the machine line. The tank is pressurized. Only compressed air is
expelled from the nozzle.

4.  Adjust metering valve FSV to provide optimal air-abrasive mixture. The general rule for
abrasive blasting operations: the less abrasive you use, the better.

5. To stop operation close the compressed air feed ball valve and immediately open the
pressurizing ball valve to relieve pressure in the tank.

3.3. Abrasive blasting operation shut-down.

1. Remove the remains of abrasive from the tank. To do this disconnect the nozzle
and point the hose into a suitable container for the abrasive remains. Close the
pressurizing ball valve and open compressed air feed ball valve.

2. If upon completion of operation the machine is left outside you should cover it with
plastic film to avoid ingress of moisture into the tank.

CONTRACOR® BlastRazor Z-100, BlastRazor Z-200  Art. 10400100/10400200 7



4. Maintenance and Troubleshooting.

4.1. Machine maintenance.

Pressurizing valve replacement.

Open the inspection door of the machine to get access to the pressurizing valve.
Screw out the guide tube with the valve inside. Install a new valve and screw the guide tube
back into its place.

Pressurizing valve ring replacement.

The ring is replaced trough the machine filling orifice. Pull out the old ring, put a new
ring into the groove and press it firmly to correct position.

& ATTENTIION!

USE ONLY ABRASIVE MATERIALS, APPROPRIATE FOR ABRASIVE BLASTING
OPERATIONS.

NEVER USE WET UNSIFTED ABRASIVE MATERIALS.

4.2. Troubleshooting.

Clogging.

If neither abrasive, nor air comes out of the nozzle, relieve pressure and depressurize
the machine, then ensure that the nozzle is not clogged. If only air without any abrasive
comes out of the nozzle, fully open the metering valve, and then quickly close and open
again the lower ball valve of the line. If these actions do not help to relieve the pressure in
the machine, open the inspection door and ensure that there is no foreign matter in the
tank (stones, paper, etc.).

Abrasive surges.

During start-up of the machine abrasive surges are normal to a certain degree.
However, if abrasive surges continue, you should stabilize the abrasive flow by quick closing
and opening of the line lower ball valve. Abrasive surges often result from elevated moisture
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content in compressed air system. Installation of additional moisture and oil
separator can solve this problem.

Wet abrasive removal.

To remove wet abrasive from machine tank you should disconnect the blasting
hose and remove rubber gaskets at machine hose coupling. Then you must fully open the
metering valve and close the lower ball valve in the machine compressed air line. With such
valve configuration compressed air will only enter the machine tank and press wet abrasive
out of the tank.

CONTRACOR® BlastRazor Z-100, BlastRazor Z-200  Art. 10400100/10400200 9



5. Specification.

Fig. 5.1. /

No Article Description Q-ty
BlastRazor BlastRazor
Z-100 Z-200

1 80900016 | Pressure vessel 1 -
80900017 | Pressure vessel - 1

2 88200003 | Screen 1 -
88200004 | Screen - 1

3 81100058 | Cover 1 -
81100059 | Cover - 1

4 10110955 | Guide 1 1
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No Article Description Q-ty
BlastRazor BlastRazor
Z-100 Z-200
5 81600024 | Pipe 1” 1 -
82000197 | Pipe 1.1/4” 1 -
81600026 | Pipe 1” - 1
82000198 | Pipe 1.1/4” - 1
6 73025126 | Pipe 1 -
73025136 | Pipe - 1
7 73132090 | Pipe 1 -
73132310 | Pipe - 1
8 73132344 | Pipe 1 -
73132427 | Pipe - 1
9 52150002 | Handhole, set 1 1
10 10110950 | O-Ring 1 1
11 10110960 | Pressurizing valve 1 1
12 10110930 | Moisture separator CAF-3 1 1
13 10110850 | Metering valve FSV 1 1
14 10110911 | Nipple, rubberized 2 2
15 10110990 | Y-piece, rubberized 1 1
16 10110921 | Pipe, rubberized 1 1
17 10110900 | Hose coupling CFT 1 1
18 10110956 | Elbow 2 2
19 10110953 | Elbow 1” 1 1
10110925 | Elbow 1" x 1.1/4” 1 1
20 10110909 | Elbow 1 1
21 10110919 |Elbow 2 1
22 10110916 | Elbow - 1
23 10110915 | Union 2 2
24 10110924 | Nipple 1 1
25 10110910 | T-piece 1 1
26 52120006 |Lock nut 1” 1 1
52120003 | Lock nut 1.1/4” 1 1
27 52140006 | Ball valve 1 1
28 10110942 | Ball valve 2 2
30 28300005 | Wheel 2 -
28300006 | Wheel - 2
31 64110022 | Washer 2 -
64110026 | Washer - 2
32 60210440 |Safety splint 2 2
33 52150003 | Rubber gasket 1 1
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BITTE LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR GEBRAUCH DER MASCHINE
GENAU DURCH:

DIE FOLGENDEN INFORMATIONEN SIND WICHTIG FUR DIE SICHERHEIT
UND GESUNDHEIT DES ANWENDERS UND PERSONEN, DIE SICH IN DER
NAHE AUFHALTEN.

ACHTEN SIE BEIM KAUF DER MASCHINE BITTE DARAUF, DASS DIE
GARANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT WIRD.

WENN DIE KARTE NICHT AUSGEFULLT VORLIEGT, BESTEHT KEIN
GARANTIEANSPRUCH.
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1. Sicherheit.

SICHERHEITSREGELN FUR STRAHLARBEITEN.

1. Tragen Sie Schutzausriistung: einen Strahlhelm mit
Frischluftzufuhr und Atemluftfilter, einen Schutzanzug,
Lederhandschuhe, und spezielles Schuhwerk.

2. Benutzen Sie keine abgenutzte oder beschadigte Ausriistung.

3. Richten Sie die Diise nur auf den zu bearbeitenden Bereich.

4. Verwenden Sie nur geeignete, trockene und gut
durchgesiebte Strahlmaterialien.

5. Alle Personen ohne Schutzausriistung miissen aufSerhalb des
Arbeitsbereiches bleiben.

6. Bevor Sie mit der Strahlarbeit beginnen, miissen Sie
folgendes beachten:

— Stellen Sie sicher, dass Schlauche und Verbindungen
unbeschadigt und nicht abgenutzt sind;

— Sichern Sie Schlauchkupplungen mit Sicherungsstift oder Draht;
— Uberpriifen Sie die Luftzufuhr des Helmes;

— Stellen Sie sicher, dass das Kesseldruckventil richtig eingestellt
ist;

— Uberpriifen Sie den festen und sicheren Stand der Maschine.
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2. Ansicht Arbeitsaufbau.

CONTRACOR® Version 1.8
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Tabelle 2.1.

Bestellnummer Modell Beschreibung, Konfiguration
10400100 BlastRazor Strahlmaschine, 100 I,
Z-100 Sieb,
Deckel,

Filter, Wasserabscheider CAF-3,
Sandstrahl-Dosierventil FSV.

10400200 BlastRazor Strahimaschine, 200 |,
Z-200 Sieb,
Deckel,

Filter, Wasserabscheider CAF-3,
Sandstrahl-Dosierventil FSV.

<« Abb. 2.1. 7 — unteres Kugelventil Luftzufuhr
8 — Strahlschlauch

1 — Deckel 9 — Strahlhelm

2 —Sieb 10 — DUsenhalter

3 — Kessel 11 — Dlse

4 — Kesseldruck-Auslassventil 12 — Atemluftschlauch

5 — oberes Kugelventil Luftzufuhr 13 — Atemluftfilter

6 — Wasserabscheider
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3. Aufbau, Betrieb und
Beenden der Arbeit.

3.1. Arbeitsvorbereitung.

1.

10.

Stellen Sie sicher, dass der Kompressor aufierhalb der Strahlarbeitszone und nicht in
Windrichtung steht.

Starten Sie den Kompressor und bringen Sie ihn auf Druck und Betriebstemperatur.

Offnen Sie das untere Kugelventil der Druckluftzufuhr (Bei geéffnetem Ventil steht
der Griff parallel zur Druckluftzufuhr).

Offnen Sie das Kugelventil fir den Kesseldruck.
Schliefen Sie die Druckluftzufuhr (Das obere Kugelventil in der Druckluftleitung).

Schliefen Sie das Sandstrahl-Dosierventil FSV, bringen Sie dazu den Hebel in die
Mittelstellung.

Verbinden Sie den Druckluftschlauch mit der Schlauchkupplung an der Maschine.
Der Schlauchdurchmesser sollte mindestens 1.1/4" betragen. Sichern Sie die

Schlauchkupplung mit einem Sicherungsstift oder Draht.

Verbinden Sie den Strahlschlauch mit der Schlauchkupplung an der Maschine und
sichern Sie die Kupplung mit einem Sicherungsstift oder Draht.

Fullen Sie den Tank mit StrahIimittel.

Legen Sie die Schutzausristung an.

16
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3.2. Durchfiihrung von Strahlarbeiten.

1. Legen Sie Druckluft am Einlass der Maschine an.

& ACHTUNG!

DER MAXIMALE ARBEITSDRUCK DER MASCHINE BETRAGT 10 bar.

2. SchlieRen Sie das Kesseldruck-Auslassventil.

3. Aufdas Signal der Person, die die Strahlarbeiten durchfiihrt, 6ffnen Sie das obere
Druckluftventil und flhren der Maschine Druckluft zu. Der Kessel nun wird unter
Druck gesetzt. Aus der Duse tritt nur Druckluft aus.

4.  Stellen Sie die optimale Mischung aus Luft und Strahlmittel am Sandstrahl-
Dosierventil FSV ein. Im Allgemeinen gilt: je weniger Strahimittel verwendet wird,
desto besser.

5. Zum Beenden des Arbeitsvorgangs schlieflen Sie die Druckluftzufuhr und 6ffnen
sofort darauf das Kesseldruck-Auslassventil, damit der Druck aus dem Kessel
entweichen kann.

3.3. Beenden der Arbeit.

1. Entfernen Sie das restliche Strahimittel aus dem Kessel. Nehmen Sie dazu die Dise
ab und richten den Schlauch in einen geeigneten Behalter. SchlieBen Sie dann das
Kesseldruck-Auslassventil und 6ffnen Sie das Ventil der Druckluftzufuhr, das restliche
Strahlmittel wird so aus dem Kessel herausgedruckt.

2. Falls die Maschine nach Beendigung der Arbeit im Freien verbleibt, sollte sie mit einer
Plane abgedeckt werden, um Eindringen von Feuchtigkeit zu vermeiden.
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4. Wartung und Fehlerbehebung.

4.1. Wartung der Maschine.

Ersetzen des Kesseldruckventils.

Offnen Sie das Handloch der Maschine um Zugang zum Ventil zu bekommen.

Schrauben Sie das Flhrungsrohr, in dem sich das Ventil befindet, aus. Installieren Sie
ein neues Ventil und schrauben Sie das Fuhrungsrohr wieder ein.

Ersetzen des Dichtungsrings.

Der Ring wird durch die Befullungs6ffnung ausgetauscht. Ziehen Sie den alten Ring
heraus, setzen Sie einen neuen Dichtungsring in die Aussparung ein und drucken Sie ihn
fest in die korrekte Position.

& ACHTUNG!

BENUTZEN SIE NUR GEEIGNETE STRAHLMITTEL.
VERWENDEN SIE KEINE FEUCHTEN ODER UNGESIEBTEN STRAHLMITTEL.

4.2. Fehlerbehebung.

Verstopfen.

Falls weder Strahimittel noch Luft aus der Dise kommt, lassen Sie den Druck aus
der Maschine ab und Uberprifen Sie, ob die Dlse verstopft ist. Falls nur Luft und kein
StrahImittel austritt, 6ffnen Sie das Mischventil ganz und schlieflen und 6ffnen Sie schnell
das untere Ventil der Luftzufuhr. Falls diese MafRnahme nicht hilft, lassen sie den Druck
aus dem Kessel ab, 6ffnen Sie das Handloch und Stellen Sie sicher, dass sich keine
Fremdkorper (Steine, Papier) im Kessel befinden.

Stoflweiser Austritt von Strahimittel.

Bei Inbetriebnahme der Maschine sind gelegentliche Stofe von Strahimittel normal.
Falls das Auftreten von schubweisem Ausstof3 jedoch anhalt, sollten Sie versuchen, den
Strahimittelfluss durch schnelles SchlieRen und Offnen des unteren Druckluftventils zu
stabilisieren.
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StrahImittelstoRe sind oft auf erhdhten Feuchtigkeitsgehalt im Druckluftsystem
zurlckzufuhren.

Die Installation eines zusatzlichen Wasserabscheiders kann dieses Problem
verhindern.

Entfernen von feuchtem Strahimittel.

Um feuchtes Strahimittel aus dem Kessel zu entfernen, sollten Sie das
Mischventil schliefen, den Strahlschlauch abnehmen und die Gummidichtung aus der
Schlauchkupplung herausnehmen. Offnen Sie dann das Mischventil ganz und schlieBen
das untere Ventil der Druckluftleitung der Maschine. Mit dieser Ventilstellung wird die
Druckluft nur in den Kessel geleitet und drickt so das feuchte Strahimittel heraus.

CONTRACOR?® BlastRazor Z-100, BlastRazor Z-200  Art. 10400100/10400200 19



5. Spezifikation.

Abb. 5.1.

e

v L1

Nr. Artikel Bezeichnung Menge
BlastRazor BlastRazor
Z-100 Z-200

1 80900016 | Druckbehalter 1 -
80900017 | Druckbehalter - 1
2 88200003 | Sieb 1 -
88200004 | Sieb - 1
3 81100058 | Deckel 1 -
81100059 | Deckel 1

20

CONTRACOR® Version 1.8



Nr. Artikel | Bezeichnung Menge
BlastRazor BlastRazor
Z-100 Z-200
4 10110955 | Fihrungsrohr 1 1
5 81600024 | Rohr 1” 1 -
82000197 | Rohr 1.1/4” 1 -
81600026 | Rohr 1” - 1
82000198 | Rohr 1.1/4” - 1
6 73025126 | Rohr 1 -
73025136 | Rohr - 1
7 73132090 | Rohr 1 -
73132310 | Rohr - 1
8 73132344 | Rohr 1 -
73132427 | Rohr - 1
9 52150002 | Handlochdeckel, Satz 1 1
10 10110950 | Dichtungsring 1 1
11 10110960 | Kesseldruckventil 1 1
12 10110930 | Feuchtigkeitsabscheider CAF-3 1 1
13 10110850 | Strahlmittelventil FSV 1 1
14 10110911 | Doppelnippel, gummiert 2 2
15 10110990 | Y-Stiick, gummiert 1 1
16 10110921 | Rohrnippel, gummiert 1 1
17 10110900 | Schlauchkupplung CFT 1 1
18 10110956 | Winkel 2 2
19 10110953 | Winkel 1” 1 1
10110925 | Winkel 1" x 1.1/4” 1 1
20 10110909 | Winkel 1 1
21 10110919 | Winkel 2 1
22 10110916 | Winkel - 1
23 10110915 | Verschraubung 2 2
24 10110924 | Doppelnippel 1 1
25 10110910 | T-Stuck 1 1
26 52120006 | Gegenmutter 1” 1 1
52120003 | Gegenmutter 1.1/4” 1 1
27 52140006 | Kugelhahn 1 1
28 10110942 | Kugelhahn 2 2
30 28300005 |Rad 2 -
28300006 | Rad - 2
31 64110022 | Unterlegscheibe 2 -
64110026 | Unterlegscheibe - 2
32 60210440 |Sicherungssplint 2 2
33 52150003 | Gummi Dichtung 1 1
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[/ BHHUMAHME!

HE NPUCTYNAMTE K PABOTE C O60PYAOBAHUEM, HE MPOYMTAB AAHHOE
PYKOBOACTBO N0 3KCNAYATALIUA U MOAHOCTbBIO NOHAB Er0 COAEP)KAHUE.

HWKENPUBEAEHHAA UHOOPMALIUA BAXXHA ANAl COXPAHEHUA 3A0POBbA
N BE3OMACHOCTU KAK OMNEPATOPA, TAK U OKPY)KAIOLLIEFO MEPCOHANA.

© Contracor ®. Bce npaBa 3alUMLLEHbI.
Mepeneyatka TeKcTa 1 / AU UCMOAB30BaHUE rPadUKK. AOMYCKAETCS TOAbKO C MUCbMEHHOrO paspeLueHus Contracor ®.

MponaBoanTeAb OCTaBASIET 3a CO6OM NpaBo 6e3 YBEAOMAEHUA noTpebuTensi BHOCUTb U3MEHEHUS B KOHCTPYKUMIO U3ASAUIA
ANA YAYHLIEHNA X TEXHOAOTUYECKUX U IKCNAYaTaUNOHHbIX NapamMeTpoB.

Bu1A U3AEAUIA MOXET HE3HAUUTEABHO OTAUYATLCS OT MPEACTABAEHHbIX Ha U300paXeHHsX.
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1. Texnuka 6e3onacHOCTM.

NMPABUNA BE3OMNACHOCTU NMPU BbINMOAHEHWU PABOT
Mo ABPA3UBOCTPYNHOMU OUYUCTKE.

1. 06A3aTeAbHO UCMOAb3YHTE 3alLUTHOE 06MYHAMPOBAHMUE: LUAEM
C NPUHYAUTEAbHOM Nopauei Bo3ayxa, GUALTP OUMCTKU BO3AyXa

AblXaHuA, 3alUUTHBIN KOCTIOM, KOXXaHbleé nepyaTku, cneu. OGYBb.

2. He BbinoAHsAiTe paboTbl C UCNOAL30BAaHWEM U3HOLLEHHOFO UAU
noepeXXAeHHOro o6opysoBaHuA.

3. HanpaB/\ﬂﬁTe COMNAO TOAbKO Ha y4YacCTOK, NoAAeXAaLLUI OUUCTKeE.

4. Wcnoab3yHTe TOAbKO CyXHe U XOpOoLUO NpocesiHHble abpa3uBhbl,
cneuuanbHO NpeAHa3HauYeHHble AN aOPa3MBOCTPYMHON OUUCTKU.

5. Heo6x0AMMO yAQAUTb HE3aLULLLEHHbIX paboumnx 3a npeaeAbl
yyacTKa abpa3uBOCTPYHHOWU OUUCTKM.

6. TMepep abpa3uBoCTPYMHOW OUUCTKOM CAEAYET:
— TpoBepUTb GUTUHIM U pyKaBa Ha NPEAMET U3HOCA;
— 3aKpenuTb NPOBOAOKOIN BOEAMHO BANOHETHbIE CLUENAEHUS;
— [poBepuTb NoAavy BO3Ayxa B LUAEM;
— MpoBepuTb NPaBUALHOCTb MOAOXKEHWSA FEPMETU3UPYIOLLLETO KAaMaHa;

— Y6eauTbCA B TOM, UTO annapart yCTOl71'~IVIBO CTOUT Ha 3EMAE.
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2. O6LuK BUA.

CONTRACOR® Bepcusa 1.8

24



Tabn. 2.1.

ApTUKYA Moaenb OnucaHue, KOMNAEKTauusa
10400100 BlastRazor Z-100 | Annapat abpa3uBocTpyiHbIi, 100 A,
cuTO,
KpbILLKa,
duAbTP-BAAromacnooTaeAnmtens CAF-3,
KnanaH-po03aTop abpasvsa FSV.
10400200 | BlastRazor Z-200 | Annapat abpasuBocTpyiHbii, 200 A,
cuTo,
KpbILLKa,
duAbTp-BAAromacaootaenmtens CAF-3,
KnanaH-po3aTop abpasvBa FSV
<4 Puc. 2.1. 7 — HWKHWI LLIAPOBbIN KpaH BO3AYLLIHOM
1 — KpbllKa Mar1cTpau
2 _ cuto 8 — abpasnBOCTPYIHbIN pyKaB

3 — 6ak annapata

4 — KpaH repMeTM3aLmMK LapoBbIi

5 — KpaH BEPXHWI LLIAPOBbI BO3AYLLIHOM
MarucTpanv

6 — BAQroMacAOOTAEAUTEAD

9 — WwAem oneparopa
10 — connopepxaTtenb
11 — conno

12 — pykaB BO3AYLUHbIN

13 — duUALTP BO3AYXa AblXaHuUSA

CONTRACOR® BlastRazor Z-100, BlastRazor Z-200 Art. 10400100/10400200
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3. MoaroroBka, pabora m
OKOHYaHHue paboTbl.

3.1. NoaroToBKa K pabore.

1.

10.

Y6eAUTLCA, UTO KOMMPECCOP PACMOAOXEH 3a NpeAeAaMK yuacTKa abpasuBoCTPyMHOM
OUUCTKM C MOABETPEHHOIN CTOPOHbI.

3anycTnTb KOMMPECCOP M AOBECTU AABAEHWE M TEMMNEPATYPY KOMMpeccopa A0 paboumx.
OTKPbITb HWXHUI LIAPOBbLIV KpaH Ha MarMcTpaAu Cxxatoro Bo3ayxa annaparta (pyyka oT-
KPbITOTO KpaHa AOAKHA HaxOAUTLCS B MOAOXEHWUW, NapPaAAeAbHOM MarmcTpaAun CxXaTtoro
BO3AyXa).

OTKpbITb LIAPOBbINA KpaH pasrepMeTmsaumnmn 6aka.

3aKpbITb WAPOBbIA KpaH NOAAUM CXATOro BO3AyXa (BEPXHWI LLIAPOBLIA KpaH Ha Maru-
CTPaAM CXaTOro BO3AyXa).

3aKpbITb KAanaH-p03aTop abpasvsa FSV, nocTaBmB pPyUuky PEryAMPOBKK B LIEHTPAAbHOE
NMOAOXKEHME.

MOAKAKOUUTL PyKaB CXaToro Bo3ayxa kK 6anoHETHOMY CLENAEHUIO annapara. AnameTp
pyKaBa CXaToro Bo3ayxa AOMKEH ObiTb MUHUMYM 1.1/4". 3aKOHTPUTb LLINOHKOW AU

NPOBOAOKOW BaMOHETHbIE CLEENAEHUS MEXAY COOOM.

MoAKAIOUUTL @aBPa3nBOCTPYMHbIN PykaB K 6aioHETHOMY CLEMAEHMIO annapata. 3akoH-
TPWUTb LUMOHKOWM UAW MPOBOAOKOW BaOHETHbIE CLIENAEHUS MexAy COHOM.

3anonHuTb 6ak annaparta abpasvBoMm.

HaaeTtb 3aLutHoe OﬁMyHAMpOBaHMe.
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3.2. Pa6bota no abpa3uBOCTPYMHOU OUUCTKE.

1. MopaiTe cxatbii BO3AYX Ha BXOA annapara.

[\ BHHUMAHME!

MAKCUMAAbHOE PABOYEE AABAEHUE AMMAPATA — 10 6ap.

2. 3akpoiTe WapoBbIi KpaH repMeTusaumu.

3. Tlo curHany oneparopa, Npou3BOAALLEro abpasuBOCTPYMHYHO OUUCTKY, OTKPOMTE LLIApo-
Bblll KpaH 1 NoAaTE cxaTblit BO3AYX B MarucTpaAb annapara. bak repmeTtusupyercs.
13 comnaa BbIXOAUT TOAbKO CXaTblii BO3AYX.

4.  Peryavpyite kananaH-po3atop abpasusa FSV ¢ LEAbIO MOAyYEHMA ONTUMAAbHOW BO3-
AylwiHo-abpasusHoi cMecu. Obliee NpaBrUAO: HEOBXOAMMO UCMOAL30BaTb KakK MOXHO
MeHblle abpasuBa.

5.  AAA ocTaHOBKM paboTbl 3aKPOMTE LLIAPOBLINA KpaH NMOAAYM CXATOro BO3Ayxa M cpasy
OTKPOITE LWapOoBbIi KpaH repmMeTu3anmmn Ana copoca AaBAeHNA B Oake.

3.3. OkoHuaHue paboTbl
no abpa3uBOCTPYMHOMU OUUCTKeE.
1. Ypanute octatku abpasvBa 13 6aka. ANt 3TOr0 CHUMMUTE COMAO U HamnpaBbTe PyKaB B

NMOAXOASILLIMI AASt OTXOAOB abpa3nBa KOHTEMHepP. 3akponTe KpaH repMeTusaumn 1 oT-
KPOMTE KpaH NOAAUM CXATOro BO3AyXa.

2. EcAn no okoHuyaHuK pa60T annapart OCTaeTca Ha yamue, ero HeobXx0AMMO HaKpbITb MO-
AMITUAEHOM AAA MPEAOTBPALLEHNA NoNajAaHUA BAArn BHYTPb 6aka.
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4.T/0. NIoMCK M yCTPpaHEeHHe
HeMuCNnpaBHOCTEM.

4.1. TexHuueckoe ob6cay)kuBaHue annapartos.

3ameHa repmeTU3upyloLLEro KananaHa.

OTKpoWTe PEBM3UIO annaparta ¢ LeAbIO MOAYYUTb AOCTYMN K FrepMETU3UPYHOLLEMY KAa-
naHy. BbikpyTuTe HanpaBAsitOLLYHO TPYOKY, B KOTOPYIO BCTAaBAEH KAanaH. YCTaHOBWUTE HOBbIV
KAaMaH 1 3aTeM 3aKpyTUTE HaNPaBASIIOLLYO TPYOKy B MPEXHEE NMOAOXKEHHE.

3ameHa KoAbLa repMeTU3UpYyIoLLEero KaanaHa.

KOAbLIO 3aMEHSIETCA CBEPXY Yepes OTBEPCTME 3aNoAHeHUs annapara. M3saekute
cTapoe KOAbLO, BCTaBbTe HOBOE KOAbLO B Ma3 U yCTAHOBUTE €ro B NPaBUAbHOE NOAOXEHWEe
CUABHbIM HaXaTtuem.

[/ BHUMAHHME!

MCMNOAb3YWUTE TOAbKO TE ABPA3UBbI, KOTOPBIE CMIELLUAABHO
NPEAHA3HAYEHbI ANl ABPASUBOCTPYHHOM OYUCTKM.

HUKOTAA HE UCTIOAb3YUTE HENPOCESAHHBIE UAU
BAAXXHDBIE ABPA3UBDI.

4.2. MNouck u yctpaHeHUe HeuCcnpaBHOCTEM.

3acopeHue.

EcAn 13 conna annapata He BbIXOAWUT H1 abpasuB, HU BO3AYX, CAEAYET BHauane copo-
CUTb A@BAEHUWE U pasrepMeTM3NpPOBaTh annapart, a 3aTeM NPOBEPUTL COMAO Ha 3acCOpeHue.
EcAv 13 conna BbIXOAUT TOABKO BO3Ayx 6€3 abpasunBa, CAEAYET MOAHOCTBIO OTKPbITh AO3MPYHO-
LM BEHTUAB, @ 3aTeEM BbICTPO 3aKPbITb U OTKPbITb HUXXHUWI LLAPOBbIN KpaH MarncTpanun. Ecamn
3T0 HE MOMOIAO COPOCUTL A@BAEHME B annapate, OTKPbITb PEBU3UIO U NPOBEPUTL 6ak Ha
HaAMuYMe MOCTOPOHHUX MPEAMETOB (KaMHeR, Bymaru 1 T.4.).

MyAbcauumn abpasusa.

Mpu nycke annapata nyAbcauuu abpasunsa A0 ONPEAEAEHHON CTENEHW NMPEACTABASAOT
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cobor HopmanbHOe ABAeHWe. OAHAKO ecAM MyAbCcaLmy abpasrBa NPOAONKAOTCA, CAEAYET
cTabuAn3MpoBaTh NOTOK abpasnBa ObICTPbIM 3aKPbITUEM W OTKPbITUEM HUXHETO LIapOoBOro
KpaHa MarucTpanu. NMyabcaunmn abpasnBa 3a4acTyto 06yCAOBAEHbI MOBbILLEHHOM BAGXHO-
CTblO B CUCTEME CXATOro Bo3ayxa. 1a npobaema MOXET ObiTb PellieHa YCTaHOBKOM AOMOAHU-
TEAbHOTO BA@ro-MacAOOTAEAUTENS.

YaaneHue BAaXKHOTO a6pa3MBa.

AAR yAaneHUsa BAaXHOro abpasuBa 13 6aka annapara HeobX0AMMO OTCOEAMHMTD Me-
CKOCTPYMHbIN PyKaB U CHATb PE3UHOBbIN YNAOTHUTEAL Ha 6aOHETHOM CLENAEHUM annapara.
Aanee HeoOXOAMMO NMOAHOCTLIO OTKPbITh AO3MPYIOLLMI BEHTUAL U 3aKPbITh HUXHWIA LAPOBbII
KpaH B AMHWM CXaToro Bo3ayxa annapara. Tenepb nNpu noaaue cxartoro Bo3ayxa oH 6yaeT no-
CTynaTb TOAbKO B 6aK annapara v NpUHYAUTEABHO BbIAABAMBATbL BAGXHbIA abpasuBs.
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5. Cnedbmuukauun

Puc. 5.1. Tl

Mos. ApTuKyA | HaumeHoBaHue Konnuectso
BlastRazor BlastRazor
Z-100 Z-200
1 80900016 | bak neckocTpyMHbIM 1 -
80900017 | bak neckocTpyMHbIN - 1
2 88200003 | Cuto 1 -
88200004 | Cuto - 1
3 81100058 | Kpblilika 1 -
81100059 | Kpblwka - 1
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Mos. ApTUKYA | HaumeHoBaHue Konnuecteo
BlastRazor BlastRazor
Z-100 Z-200

4 10110955 | LWTok 1 1
5 81600024 | Natpybok 1” 1 -
82000197 | Matpybok 1.1/4” 1 -
81600026 | Natpybok 1” - 1
82000198 | Matpybok 1.1/4” - 1
6 73025126 | Matpybok 1 -
73025136 | Matpybok - 1
7 73132090 | Natpybok 1 -
73132310 | Natpybok - 1
8 73132344 | Natpybok 1 -
73132427 | Matpybok - 1
9 52150002 | Atouok 1 1
10 10110950 | KoabLo 1 1
11 10110960 | KnanaH 1 1
12 10110930 | duAbTp 1 1
13 10110850 | AosaTtop 1 1
14 10110911 | Hunneab 2 2
15 10110990 | TpoiHMK 1 1
16 10110921 | CroH 1 1
17 10110900 | CuennaeHue 1 1
18 10110956 | YroAbHUK 2 2
19 10110953 | YronbHuK 1” 1 1
10110925 | YronbHuk 1”7 x 1.1/4” 1 1
20 10110909 | YroabHWK 1 1
21 10110919 | YroAbHUK 2 1
22 10110916 | YroAbHUK - 1
23 10110915 | MydTa ¢ HaKMAHOM rankomn 2 2
24 10110924 | Hunneab 1 1
25 10110910 | TporHHK 1 1
26 52120006 | KoHtprarika 1” 1 1
52120003 | KoHTpraiika 1.1/4” 1 1
27 52140006 | KpaH waposbii 1 1
28 10110942 | KpaH wapoBbii 2 2
30 28300005 | Koneco 2 -
28300006 | Koaeco - 2
31 64110022 | LWaiba 2 -
64110026 | LWaiba - 2
32 60210440 | LWUnAuHT 2 2
33 52150003 | Mpoknapka 1 1
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